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Analiza umiejętności 

zawartych w standardzie wymagań egzaminacyjnych dla zawodu technik mechanik – etap pisemny 
	Obszar
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	RT
	PKM
	MO
	PTM
	PT

	1. Czytać ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisów, instrukcji, rysunków, szkiców, wykresów, dokumentacji technicznych i technologicznych, a w szczególności:
	1.1.
	rozróżniać informacje zawarte w dokumentacjach technicznych elementów i zespołów elementów oraz obiektów mechanicznych;
	X
	X
	
	
	

	
	1.2.
	rozpoznawać typowe połączenia spoczynkowe i ruchowe, ich konstrukcje, działanie oraz zastosowanie;
	X
	X
	
	
	

	
	1.3.
	klasyfikować i charakteryzować materiały stosowane w budowie maszyn;
	X
	X
	
	X
	

	
	1.4.
	rozpoznawać procesy technologiczne wytwarzania elementów, zespołów elementów i obiektów mechanicznych;
	
	
	
	X
	X

	
	1.5.
	rozróżniać rodzaje obróbki mechanicznej oraz maszyny i urządzenia stosowane w procesach obróbki mechanicznej materiałów;
	X
	
	
	X
	X

	
	1.6.
	rozpoznawać budowę, zasady działania oraz zastosowanie obiektów mechanicznych;
	
	
	X
	
	X

	
	1.7.
	określać przyczyny i rodzaje korozji elementów konstrukcyjnych;
	
	X
	
	
	X

	
	1.8.
	rozróżniać elementy układów hydraulicznych i pneumatycznych;
	X
	X
	X
	
	X

	
	1.9.
	interpretować procesy energetyczne zachodzące w maszynach cieplnych;
	
	
	X
	
	X

	
	1.10.
	rozpoznawać środki transportu, zasady ich działania oraz zastosowanie.
	
	
	X
	
	X
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	2. Przetwarzać dane liczbowe i operacyjne, a w szczególności:
	2.1.
	stosować prawa i metody statyki do analizowania płaskich i przestrzennych układów sił;
	
	X
	
	
	

	
	2.2. 
	wykonywać proste obliczenia wytrzymałościowe;
	
	X
	
	
	

	
	2.3.
	przeprowadzać analizę ruchu postępowego, obrotowego i złożonego ciał sztywnych na podstawie praw i zasad kinematyki i dynamiki i interpretować jej wyniki;
	
	X
	
	
	

	
	2.4.
	przeprowadzać analizę teoretycznych i rzeczywistych obiegów gazowych

w maszynach cieplnych na podstawie zasad i praw termodynamiki i interpretować jej wyniki;
	
	
	X
	
	

	
	2.5.
	analizować pracę maszyn hydraulicznych na podstawie zasad i praw hydromechaniki i interpretować jej wyniki;
	
	
	X
	
	

	
	2.6.
	dobierać narzędzia, oprzyrządowanie i maszyny do obróbki mechanicznej;
	
	X
	
	X
	X

	
	2.7.
	wskazywać sposoby zabezpieczeń antykorozyjnych elementów konstrukcyjnych;
	
	X
	
	
	X

	
	2.8. 
	sporządzać harmonogramy prac związanych z obróbką mechaniczną materiałów, szacować pracochłonność oraz koszty zużycia materiałów.
	
	
	
	X
	X
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	3. Bezpiecznie wykonywać zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska:
	3.1.
	wskazywać zagrożenia dla zdrowia i życia występujące podczas wykonywania prac związanych z eksploatacją maszyn i urządzeń mechanicznych;
	
	
	X
	
	X

	
	3.2.
	stosować przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska obowiązujące w pracach związanych z obsługą maszyn i urządzeń mechanicznych;
	
	X
	X
	X
	X

	
	3.3.
	dobierać środki ochrony indywidualnej i zbiorowej do zakresu wykonywanych prac;
	
	X
	X
	X
	X

	
	3.4.
	wskazywać sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas wykonywania prac związanych z obróbką mechaniczną materiałów.
	
	X
	
	X
	X


Oznaczenie skrótów nazw przedmiotów:

      RT – rysunek techniczny

      PKM - podstawy konstrukcji maszyn

      MO - maszynoznawstwo ogólne
      PTM - podstawy technologii maszyn
      PT - pracownia techniczna
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	Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie określonego zadania egzaminacyjnego wynikającego z zadania o treści ogólnej:
Opracowanie projektu realizacji prac związanych z wytwarzaniem zespołów i podzespołów mechanicznych w określonych warunkach organizacyjnych i technicznych na podstawie dokumentacji.

	1.
	Analizować dokumentację techniczną zespołów i podzespołów mechanicznych oraz warunki organizacyjne i techniczne związane z ich wytwarzaniem.
	X
	
	
	

	2.
	Dobierać materiały konstrukcyjne na podstawie dokumentacji technicznej.
	
	X
	
	

	3.
	Dobierać rozwiązania konstrukcyjne, technologie, metody i techniki wytwarzania zespołów i podzespołów mechanicznych na podstawie dokumentacji technicznej, z uwzględnieniem wielkości produkcji, dokładności wykonania, zastosowania i funkcjonalności wyrobu.
	
	X
	X
	

	4.
	Dobierać narzędzia, maszyny i urządzenia w odniesieniu do określonej technologii, metod i technik wytwarzania zespołów i podzespołów mechanicznych na podstawie dokumentacji technicznej.
	
	X
	X
	

	5.
	Dobierać metody, techniki i urządzenia do kontroli wielkości parametrów właściwych dla zespołów i podzespołów mechanicznych na podstawie dokumentacji technicznej.
	
	X
	X
	X

	6.
	Opracowywać projekty realizacji prac, w formie schematu blokowego, procesów wytwarzania zespołów i podzespołów mechanicznych.
	
	X
	
	X


Oznaczenie skrótów nazw przedmiotów:

      RT – rysunek techniczny

      PKM - podstawy konstrukcji maszyn

      PTM - podstawy technologii maszyn
      PT - pracownia techniczna
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